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Dieser Bericht, der unter dem Titel ,,Leuchtgas, Kokerei, Gene-
ratorgas‘ in den Jahren 1912, 1913 und 1914 in dieser Zeitschrift
crschienen ist und in den genannten Jahren Anspruch auf leidliche
Vollstindigkeit machen konnte, kann diesen Anspruch heuer nicht
erheben. Ganz abgesehen davon, daf viele, im besonderen aus-
lindische Patentschriften und Aufsiitze im Kriege nicht zuginglich
waren, und daf3 ferner der Referent, der nahezu 4 Jahre im Felde
stand, bei der Abfassung zum groBen Teil selbst auf Referate ange-
wiesen war, ist in der Kriegszeit vieles, das gerade fiir das bebandelte
Fach von grofBem Interesse ist, aus Riicksicht auf die Vaterlands-
verteidigung nicht veréffentlicht worden und wird auch heute noch
geheim gehalten. Immerhin geniigt das vorhandene Material, um
daraus die Entwicklungstendenz der Forschung und der Technik
klar zu erkennen. Und das soll bei diesen Berichten auch die Haupt-
sache sein. Inwieweit die politischen und wirtschaftlichen Umwil-
zungen des Jahres 1918 auf dic Fortschritte der Technik des behan-
delten Gebietes von EinfluB sein werden, lif3t sich heute noch nicht
erkennen. DaB sie von EinfluB sein werden, ist ohne Zweifel. Man
kann nur wiinschen, da die bisherigen wissenschaftlichen und tech-
nischen Errungenschaften auch bei einer Neuordnung der Dinge
die Grundlage fiir eine gedeihliche Weiterentwicklung des behan-
delten Fachgebietes, das ja die Voraussetzung nicht nur fiir die Indu-
strie, sondern fiir die Kultur der Gegenwart iiberhaupt ist, bilden
moge.

Rohstoffe.

Die Frage, ob der Unterschied zwischen Stein- und Braunkohlen
zuriickzufithren sei auf das verschiedene geologische Alter oder
auf das verschiedene Material, aus dom diesec Kohlen entstanden
sind, steht noch immer zur Diskussion. D on a t h (Montan. Rund-
schau 7, 1—3, 35—38, 71—74 [1915]) hiilt daran fest, daB es grund-
legende Unterschiede im Urmaterial der Kohlen sind, die ihnen auch
heute noch das charakteristische Verhalten in chemischer Hinsicht
verleihen. Dieses Verhalten ist nach Friedensbur g (Glickauf
50, 744——749 [1914]) auch das einzige, in jeder Hinsicht geniigende
Merkmal zur bergrechtlichen Unterscheidung der Kohlen. Nach
Ansicht von Weithofer (Montan. Rundschau %, 107—110,
133—142 [1915]) ist das verschicdene Verhalten von Kohlen gegen-
iiber verdiinnter Salpetersiure auf den verschieden weit vorgeschrit-
tenen Abbau der Kohlensubstanz, also doch auf ihr geologisches Alter,
zuriickzufithren. Demgegeniiber zieht Donath (Montan. Rund-
schau 7, 107, 133 [1915]) die ncueren Arbeiten von Bergius
iiber die kiinstliche Darstellung von Kohlen als Beweis fiir die
Richtigkeit seiner Theorie heran. — Beziehungen genetischer Natur
zwischen Steinkohlenbildung und Erdél leugnet er (Petroleum 12,
361—365 [1916]). — Der Krieg hat deutsche Bergleute in Gegenden
gefiihrt, die montanistisch noch nicht geniigend bckannt sind; so
berichtet Blumenau (Gliickauf 51, 1220—1221 [1915]) iiber
Kohlenvorkommen in Mesopotamien, E w a ld (Z. f. Dampfk. Betr.
41, 297—298 [1918]) iiber siidrussische Anthrazitkohle aus dem
Donetzbecken. —

Die Erforschung der Kohlensubstanz hat in den Berichtsjahren
einen grofBen Schritt vorwarts getan. Vor allem sind da die Namen
Jones und Wheeler, dann Pictet und Ramseyer
zu nennen. In der Erkenntnis, daB die bei der gewshnlichen trockenen
Destillation der Steinkohle entstehenden Produkte nicht in dieser
Form in der Steinkohlensubstanz enthalten sind, sondern schon
pyrogene Zersetzungsprodukte darstellen, sind die genannten For-
scher der Kohlensubstanz mit Lésungsmitteln zu Leibe gegangen.
Die beiden ersteren fanden (J. Chem. Soc. 109, 707—718 [1916]),
da8 sich die Kohle durch Losungsmittel in celluloseartige und in harz-
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artige Anteile zorlegen liBt. Erstere sollen bei der trockenen Destil-
lation Phenole ergeben, withrend aus letzteren Verbindungen erhalten
werden, in denen Alkyl-, Naphthen- und ungesittigte hydroaroma-
tische Radikale zu gréBeren Komplexen vereinigt sind. Die Gegen-
wart von freiem Kohlenstoff in der Kohle halten sie fiir unwahrschein.
lich. Als Losungsmittel zur Trennung der harz- und humusartigen
Bestandteile haben sich Pyridin und Chloroform bewdhrt. Die in
Pyridin und Chloroform unléslichen Anteile liefern bei der trockenen
Destillation eben die Phenole, aber in geringer Menge, wihrend
letztere bei der Destillation des in Pyridin und Chloroform 1$slichen
Anteiles fehlen. Hier entstehen Paraffine, Olefine und Naphthene.
Jonesund Wheeler schlieBen (J. Chem. Soc. 107, 1318—1324
[1915]) aus der Entstehung der Phenole auf Vorhandensein der
Furangruppe in den Humusstoffen der Kohle. Pictet, Ram -
seyerund Kaiser (Compt. rend. 163, 358—361 [1916]) isolierten
aus den1 Benzolextrakt von Steinkohle cine ganze Reihe von ge-
sittigten und ungesittigten Kohlenwasserstoffen. Sie sind der An.
sicht, daB die Kohle aus einer festen Kohlenwasserstoffmasse be-
steht, die mit einer dem Erdél verwandten Fliissigkeit imprigniert
ist. — Die Errichtung des Kaiser Wilhelm-Instituts
fiir Kohlenforschung in Milheim-Ruhr hat nun
auch dcutsche Forscher auf den Plan gebracht, und so haben
F. Fischer und seine Mitarbeiter, indem sie teils den Methoden
der auslindischen Forscher folgten, teils eigene Wege einschlugen,
schon eine ganze Reihe von wertvollen Untersuchungen auf diesem
Gebicte ausgefiihrt. Wie erwihnt, sucht man der Zusammensetzung
der urspriinglichen Kohlensubstanz dadurch nahezukommen, da8
man die Kohle mit Loésungsmitteln behandelt und stérkere Ein-
griffe, wie Destillation, moglichst meidet. Die bisherigen Ex-
traktionen ergaben eine geringe Ausbeute an Lgslichem.

Fischer und Glund (Ber. 49, 1460 [1916]: Gesammelte
Abhandlungen zur Kenntnis der Kohle I, 54—63) haben durch
Extraktion der Kohle mit Benzol unter Druck die Ergiebigkeit
bedeutend erhsht. Ferner haben sic (Ber. 49, 1469 [1916]: Ges.
Abh. z. K. d. K. I, 64-—67) durch Einfiihrung der flissigen schwef-
ligen Saure als Losungsmittel die Moglichkeit zur Erfassung und
Isolierung der fliichtigsten und empfindlichsten Kohlenbestandteile
geschaffen. Inwioweit die Uberfilhrung der Steinkohle in losliche
Stoffe durch Ozon (Ber. 49, 1472—1474 [1916]) zur Aufhellung
ihrer Konstitution dienen wird, bleibt vorliufig dahingestellt, da
die Oxydation durch Ozon immerhin als recht energischer Eingriff
bezeichnet werden muB, als dessen Endprodukt CO, erhalten wird.
Es diirften intermediir Produkte erhalten werden, wie sie seiner-
zeit Don ath bei der Oxydation der Kohle mit Salpetersiure fest-
gestellt hat. — Andcre Produkte erhielten Hilpert, Keller
und Le psius (Ges. Abh. z. K. d. K. I, 22—25), als sie die Ver-
esterung der Steinkohle mit HNO, versuchten. Die Eigenschaften
der ,,Nitrokohle* dhnelton dcnen der Nitrocellulose. Bei Behand-
lung mit anhydridhaltiger Schwefelsdure waren im Endprodukt
keine aromatischen Sulfosiduren festzustellen. Auch die Methoxyl-
gruppe konnten Fischerund Tropsch (Ges. Abh. z. K. d. K.
I, 151—153) bei Steinkohle nicht feststellen, wie ja auch Bene -
dikt und Bamberger gefunden haben. Die Hydrierung der
Kohle 148t sich mit Jodwasserstoffsiure leicht ausfiihren (Ges. Abh.
z. K. d. K. II, 154—159), um so leichter, je jlinger die Kohle ist.
Bei Temperaturen von 200° werden nur hochmolekulare, CHCl;-
lssliche, bitumenartige Produkte erhalten, wihrend sich bei hoheren
Temperaturen Fliissigkeiten von petroleumartigem Charakter bilden.
— Zu interessanten Ergebnissen kommt T err e s (J. f. Gasbel. 59,
519—521 [1916]) bei seinen Untersuchungen iiber die Bindung des
Stickstoffs in der Kohle und im Koks. Er hat eine ganze Reihe von
Stiokstoffverbindungen der trockenen Destillation unterzogen, um
zu sehen, welche Stickstoffgruppen hierbei Ammoniak ergeben.
Er fand, dal nur Amido- und substituierte Amidogruppen dies ver-
mégen, und zieht darum den SchluB, daB die stickstoffhaltige Sub-
stanz der Kohle EiweiBcharakter haben muB. Im Koks ist der Stick-
stoff wahrseheinlich in der Form von Kohlenstoffnitriden vorhanden,
welche Ansicht auch durch sonstige Versuche gestiitzt ist.
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Eine wertvolle Erganzung findet die chemische Kohlenforschung
in der Kohlenmikroskopie. Thiel (Gliickauf 50, 88—96 [1914])
gibt einen historisch-kritischen Abrifl der bisherigen Bestrebungen
in dicser Richtung. Die ‘neucsten Untersuchungen rithren von
Winter her (Glickauf 50, 445—449 [1914]), der die Kohle als
ein irrcversibles Kolloid auffaBt, das auch aus kolloiden Pflanzen-
bestandteilen hervorgegangen ist. Er hat bei mikroskopischen
Untersuchungen von Kohle auicr den Erhaltungszustiinden prosen-
chymatischer und parenchymatischer Zellen auch ein Gewebe von
rundlichen Mikrozellen beobachtet, wie cs auch beim Tischlerleim
vorkommt. Manche Steinkohlenbilder &hneln auch dem metallo-
graphischen Bild von Sorbit, einer Zwischenstufe zwischen Martensit
und Perlit, dem auch Kolloidnatur eigen ist. — Auch Gothan
(Gliickauf 51, 701—708 [1915]) wendet das sogenannte Macerations-
verfahren bei der mikroskopischen Untersuchung von Kohle und
kohlig erhaltenen Pflanzenresten an. — Was die Frage der Radio-
aktivitat der Steinkohle anlangt, so haben Mourcuund Lepape
(Annales des Mines 1914) festgestellt, dafl Steinkohle praktisch
nicht radioaktiv ist.

Die leichte Oxydicrbarkeit und-Entziindbarkeit der Kohle, die
sowoh!l allgemein wertvermindernd wirkt, als auch durch Briande
zu akuten Schiden fiihrt, hat Anla zu vielen Untersuchungen ge-
geben, die meist an bergbaulichen Laboratorien und Versuchs-
strecken ausgefiihrt wurden. Im besonderen ist diec Entziindlich-
keit und Lxplodierbarkeit des Kohlenstaubes, durch die im Kohlen-
bergban schon soviel Schaden angerichtct worden ist, Gegenstand
intensivster Forschung. Rice (B. of Mines 8% 26—40 [1914)])
beschreibt die Apparate und Methoden des amerikanischen Bureau
of Mines zu diesem Zwecke, ebenso auch Clement (B. of
Mines 82, 41—43 [1914]). Taffanel (B. Am. Min. Eng. 1914,
2307—2312) schildert dic Entwicklung und Ausgestaltung der
franzosisehen Versuchsstation in Liévin und berichtet (Z. SchieB-
und Sprengw. 10, 263—267, 283-—286 [1915]) iiber die erginzenden
Versuche in eincm richtigen Kohlenbergwerk in Commentry,
da dic Frage der Kohlenstaubexplosionen in der geradlinigen, glatt-
wandigen, an einem Ende offenen Versuchsstrecke in Liévin nicht
zu l6sen war. — Recht ausfiihrliche Untersuchungen iiber den Ein-
flu der Menge und der Verteilungsart des Kohlenstaubes auf seine
Explosionsfahigkeit und die Explosionsstirke wurden im Ba-
bitzer Versuchsstollen des Rossitz-Oslawaner Stein-
kohlenrcviers angestellt, iiber die Cz a plin sk y berichtet (Osterr.
Z. {. Berg- u. Hiittenw. 62, 501—509 [1914]): Es a8t sich aus den
erhaltenen Ergebnissen der SeluB zichen, daf es fiir dic Explosions-
fihigkeit des untersuchten Staubes eine untere Grenze bei 40 g
und eine obere Grenze bei 2000 g je cbm Luft gibt. Dic Flammen-
geschwindigkeit orreicht bei 200 g je cbm Luft ihr Maximum. —
Als, einzig wirksame Mittel gegen die Kohlenstaubexplosionen gelten
nach Cre m er (Gliickauf 51, 105—115, 133—138, 185—190 [1915])
die planmaBige, ausgiebige Bericsclung der Abbaue, des Haufwerks
und aller Strecken, wo Staub entsteht, ferner die reichliche und regel-
miflige Anwendung von nicht brennbarem Staub, sehlieSlich die
konzentricrten nassen und trockenen Zonen. — Eine Besprechung
der im Bureau of Mines und der Universitit von Illinois
erhaltenecn  Untersuchungsergebnisse iiber die Verinderung der
Kohle beim Lagern durch eintretende Verwitterung findet sich in
Metallurg. Chem. Eng. 17, 481—484 [1917]. In welchem Ausmafic
die Verwitterung der Kohle schon im Floz erfolgt, zeigt Porter
(B. of Mines 82, 51 [1914]). In der Niihe der Stollenmiindung hat
die Kohle einen auffallend niederen Kohlenstoff- und Wasserstoff-
gebalt gegeniiber einem hohen Sauerstoffgehalt. Auch ist die Ent-
ziindlichkeit dieser Kohle viel ‘geringer, desgleichen die Methan-
abgabe, die Porter (B. of Mines 82, 50—51 [1914]) bei frisch
geforderter Kohle nachgewicsen hat. — DaB die langsame Sauer-
stoffabsorption der Kohle ohne Bildung von CO, ein exo-
thermer Prozef ist (B. of Mines 82, 48 [1914]), ist kein iiberraschen-
des Ergebnis, da dieser Vorgang doch als langsamer Verbrennungs-
prozefl bezeichnet werden mufl, wohl aber die Beobachtung, dal
das kohlige Material mit groferer Schnelligkeit Sauerstoff absorbiert
als Pyrit, was als Beweis dafiir angesehen wird, daB die Pyritoxy-
dation nicht der Hauptfaktor bei der Selbstentziindung der Kohle
ist. Die Versuche von Drakeley (J. Soc. Chem. Ind. 35, 723
bis 733 [1916]) zcigen aber, daB der Pyrit doch einen gewissen Ein-
fluff auf die Kohlenselbstentziindung haben kann. — Ein Verfahren
von Siewert (D.R.P. 299372) zur Abscheidung von Pyriten
aus Kohlen hat denn auch scine Bedcutung nicht hauptsidchlich
fir die Besecitigung der Selbstentziindungsgefahr, sondern fiir die
besscre Verwertbarkeit pyrithaltiger Kohle. Auf Grund ihrer Ver-

suche glauben R. Niibling und H. Wanner (J. {f. Gasbel. 58,
515—518 [1915]) zu der Annahme berechtigt zu sein, daB die pyridin-
loslichen Anteile der Kohlensubstanz deren Sclbstentziindlichkeit
bedingen, — Die Gefahr der Selbstentziindung droht nur dann,
wenn sich Gase ansammeln, und gleichzeitig ein Luftstrom durch die
Kohle hindurchziehen kann. Deshalb empfiehlt Hudler (Gliick-
auf 31, 869—875, 889—892 [1915]) eine moglichst geringe Héchst-
grushohe sowie Vermeidung von Einbettung grusreicher in grus-
freie Teile und schlieBlich Teerung des Kohlenlagers. Auch in Feue-
rungsteehnik 5, 118 [1917] wird entweder vollstindiger GasabschluB
oder geniigende Ventilation empfohlen. Zur Léschung von Kohlen-
brinden hat sich das Verfahren von Cario (Z. ges. Kohlensiureind.
23, 580 [1917]) — Verwendung von fliissiger Kohlensiure — be-
wihrt. — Abweichend von anderen Beobachtungen hat K. Bunte
(J. f. Gasbel. 57, 450 [1914]) festgestellt, daB die Ergebnisse der
Entgasung von im Freien und in einem Schuppen gelagerter Kohle in
Bezug auf Gasausbeute und -heizwert keine Unterschiede aufweisen,
daB hingegen der Koks von Freilagerkohle wesentlich schlechter
war als der Koks der Schuppenlagerkohle.

Im Hinblick auf die technischen Analysennmiethoden der Brenn-
stoffe sind in den Berichtsjahren nur unwesentliche Fortschritte
gemacht worden. Der EinfluB der Probenahme auf die Ergebnisse
der Analyse wird von Hinrichsen und Taczak (Mitteilg. v.
Materialpriiffungsamt 32, 273—336 [1914]) aufs neue betont. Sach-
gemif entnommene Proben wiesen nach ihren Versuchen nur Unter-
schiede von hochstens 100 WE. im Heizwert auf. — Die Genauigkeit
der Aschenbestimmung leidet darunter, daB einerseits durch die
Zersetzung der Carbonate, die Verbrennung des Pyrits und die Ver-
flichtigung der Alkalien eine Gewichtsabnahme, durch die Auf-
nahme von 8O, aus den Verbrennungsprodukten des Leuchtgases
eine Gewichtszunahme erfolgt. WeifB er (Chem.-Ztg. 38, 1264
bis 1265, 1289—1290 [1914]) gibt deshalb cin Schema fiir die Er-
mittlung des wahren Aschengehaltes fiir wissenschaftliche Unter-
suchungen. Mastbaum (Chem.-Ztg. 42 385—386, 391—392
[1918]) schligt vor, fiir Handeclszwecke Vereinbarungen iiber Ver-
aschungsmethode und Veraschungstemperatur zu treffen. Die oben
erwihnte Kompensation des ausgetrichenen CO, dureh SO; hilt er
fiir unzuldssig. — Palmenberg (J. Ind. Eng. Chem. 6, 277—279
[1914]) weist darauf hin, daB die Verwendbarkeit einer Kohle nicht
nur vom Heizwert abhingt, sondern auch davon, ob und in welchem
Grade sie zur Schlackenbildung neigt. Letztere hingt von der
Schmelztemperatur der Asche ab. Da sich diese Temperatur, wie
Palmenberg nachweist, nicht aus der chemischen Zusammen-
setzung der Asche berechnen lifBt, so wird sich die Bestimmung
des Aschenschmelzpunktes in Zukunft neben der Heizwertbestim-
mung notwendig machen. — Untersuchungen, die Fieldner
und H all in dieser Richtung unternommen haben, nehmen Riick-
sicht auf die Atmosphire, in der in technischen Feuerungen die
Aschenschmelzung erfolgt. Es sind in Feuerungen Bedingungen vor-
handen, die die Bildung von Klinkern mit Eisen in der Oxydul-
stufe begiinstigen, in der sich das Eisen zu leicht schimmelzbaren
Ferrosilicaten verbindet (J. Ind. Eng. Chem. 7, 399—106, 474—481
[1915]). — Die Bestimmung der Fcuehtigkeit in der Kohle durech
einfaches Trocknen bei Temperaturen iiber 100° birgt die Fehler-
quelle in sich, daB bei Temperaturen iiber 140° Kohlenwasserstoffe
entweichen, daB ferner bei niederer Temperatur, etwa 110°, Oxyda-
tionserscheinungen der Kohle sich zeigen. Das Trocknen muf} daher,
wie Hinrichsen und Taczak (. c.) betonen, in moglichst sauer-
stoffreier Atmosphiire bei Temperaturen von 104—111° erfolgen.
Fieldner (Bureau of Mines 82, 53—56 [1914]) fiihrt die Bestim-
mung mit 1 g Einwage bei 105° unter stindigem Durchleiten von
getrockneter Luft aus. Groeppel (Chem.-Ztg.41, 413—414, 431
bis 434 [1917]) leitet Wasserstoff iiber die Probe und erwirmt auch
auf 105° Nach Mitteilung von Hinrichsen und Taczak
(I. c.) verdient die Methode von Sehli pfer (Angew. Chem. 21,
I, 52 [1915]), dirckte Bestimmung des Wassers durch Destillation
mit Xylol, den Vorzug vor den anderen Verfahren. — Nach
Hoffmann (Braunkohle 17, 1—4, 11—15 [1918]) behalt die
Elementaranalyse, wenn sie auch nicht mehr zur Heizwertbe-
rechnung verwendet werden kann, ihre technische Bedeutung zur
Berechnung der Gasmengen, die bei der Vergasung oder Ver-
brennung von Kohle entstehen, und die in den meisten Fillen
nicht unmittelbar zu messen sind. — Auf eine Fehlerquelle bei
der Analyse von Kohlen, die eine gréfere Menge von Carbonaten
enthalten, macht Knublauch (Angew. Chem. 28, I, 492—494
[1916]) aufmerksam. — Uber das Vorkommen von Chlor in eng-
lischen Kohlen und Kokssorten berichten De W aele (Analyst 40,
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146—150 [1915]) und Bridge (Analyst 40, 143—146 [1915]).
O.Simmersbach (Stahl u. Eisen 37, 502 [1917]) hat in west-
falischen Kohlen Spuren von Arsen entdeckt und teilt die Arsen.
gehalte einiger Koksproben mit. —

Bei der Stickstoffbestimmung von Kohlen und Koks nach
Kjeldahl, haben Manrgosohes uld Lange (Chem.-Ztg.
39, 673—675 [1915]) eine wesentliche Herabsetzung der Zersetzungs-
dauer erzielt, wenn sie Asbest, der mit Metalloxyden iiberzogen war,
hinzugaben. Zum Imprégnieren dienten Kupferoxyd, Cerdioxyd,
Vanadinpentoxyd und Wolframtrioxyd. O. Simmersbach
und F. S o m m e r (Stahl u. Eisen 85, 601—605 [1915]) beschreiben
ein Verfahren zur Stickstoffbestimmung, das sich an die Dumas-
sche Methode anlehnt, und nach dem viel hjhere Werte erhalten
werden als nach Kjeldahl

Die Hejzwertbestimmung in der calorimetrischen Bombe scheint
vielfach noch zu kompliziert zu sein, wenigstens danach zu schlieBen,
daBl immer noch Methoden zur Berechnung des Heizwertes (und
damit zur Umgehung der direkten Bestimmung) empfohlen werden.
So gibt v. Jii pt n e r (Montan. Rundschau 8, 521—524 [1916]) fiir
den Heizwért die Formel ¢ = ¢z + 10&, worin ¢ den wirklichen
Heizwert, ¢ den Heizwert nach Ber t hi e r und @ die Gasergiebig-
keit in Prozenten bedeuten. H opf (Z. f. Dampfk. Betr. 38, 313
bis 316 [1915]) gibt die Formel W = W,. (100—A—1F) 10% F) —6F,
worin Wy den Heizwert der Reinkohle, 4 den Aschen- und F den
Wassergehalt der Kohle bedeuten sollen. Allerdings muf der Heiz-
wert der Reinkohle bekannt sein. — Mit den Korrekturen, die bei
der Heizwertbestimmung in der Bombe anzubringen sind, beschif-
tigen sich Regester (J. Ind. Eng. Chem. 6, 812—822 [1914])
und Hun t | y (Analyst 40, 41—48 [1915]). Als geeignetste Substanz
zur Erzielung von Verbrennumgsnormen bezeichnet Dickinson
(Scientific paper B. of Standards 1914) die Benzoesiure. — Fiir die
Bewertung der Kohle als Gaskohle hat Hiller die Methode von
Strache ein wenig abgeéintlert, und zwar so, daB der Teer in
einer U-Rohre kondensiert wird (J. f. Gasbel. 59, 129—132 [1918]).
Groeppel (Chem.-Ztg. 11, 413—414, 431—434 [1917]) schligt
zur Bestimmung der Gasgiebigkeit und des Koksausbringens einer
Kohle vor, die Probe im Wasserstoffstrom in einem eigenartig ge-
formten Rohrchen (,,Ente‘‘) zu gliihen. — Kiippers (Gliickauf
52, 549--550 [1916]) weist auf die beim Bestimmen der Koksaus-
beute entweichenden fliichtigen Stoffe aus den Mineralbestandteilen
hin ynd gibt eine Methode zur Berechnung der Mengen dieser Be-
standteile.

Ein so intensives Interesse wie die Steinkohle hat die Braunkohle
beziiglich der Erforschung ihrer Konstitution bisher nicht gefunden.
Doch ist auch hier die Einrichtung eines Forschungsinstituts in Halle
im Gange.- Donath (Montan. Rundschau 9, 567—569 [1917])
fordert auch fiir Osterreioh ein dhnliches Institut, da die Braunkohle
doch eine so groBe wirtschaftliche Bedeutung fiir Osterreich hat. —
Die bshmische Braunkohle eignet sich, wie We grzyn (Bergbau
u. Hiitte 3, 338—340 [1918]) festgestellt hat, nicht zur Gewinnung
von Montanwachs, wie die deutsche bituminse Braunkohle. Eine
Apparatur zur Verwertung dieser letzteren beschreibt Matthiae
(Chem. Apparatur 3,.1—3, 13—15 [1916]). Bei dieser muf die Kohle
auf 4—69, Wasser abgetrocknet werden, bevor sie extrahiert wird.
Nach einem Patent der Riebecksochen Montanwerke
A. - G. (D.R. P. 305 349) braucht die Kohle blo8 bis 259, Wasser
getrocknet zu werden, da sie als Ldsungsmittel ein Gemisch von
Alkohol und, Benzol verwenden, welches geniigend Wasser losen
kann, ohne seine Aufnahmefshigkeit fiir die bituminjsen Extrakt-
stoffe einzubiiflen. Ein zemlich umstéindliches Verfahren zur
Vorbereitung von Braunkohle zur Verschwelung gibt P. Schr o -
der (D. R. P."295 296) an. Die Kohle wird in gemahlenem Zustand
mit Dampf unter Druck behandelt, sodann mit Mineralstiure koagu-
liert und gewaschen. Dadurch soll die Asche entfernt und das Bi-
tumen in der Kohle konzentriert werden. -— Nach Schneider
undT r o p s ¢ h (Ges. Abh. 2. K. d. K. II, 57—64) gelingt eine Aus-
beutesteigerung an Montanwachs dadurch, da8 die Kohle unter
Druck auf 250° erhitzt wird. Bei Anwendung von Benzol wird der
Vorgang beschleunigt. "Bei rheinischen Braunkohlenbriketts geniigt
die Erhitzung o h n e Benzol nicht.

Die chemische Verwertung von Torf befindet sich immer noch
im Anfangsstadium. In einem Aufsatz in Bitumen 18, 172 [1917]
wird auf die in Beuerberg i. B. im Hetrieb befindliche Torfverwer-
tungsanlage hingewiesen, die nach dem Zie gler schen Verfahren
arbeitet. Trockenes Torfpulver dient nach einem Patent von Eke -

lund (D.R.P. 306 727) auch dazu, um in Mischung mit Stein-
kohlen- oder Holzkohlenpulver dieses gegen Feuchtigkeit unempfind-
lich zu machen und vor Selbstentziindung zu bewahren. Born
(D. R. P. Anm. B 61 621) will den Wassergehalt des Torfs dadurch
herabsetzen, daB er den feuchten Schlick und Torf durch eine Kom-
bination von Lufttrocknung und Haldenlagerung einer natiirlichen
Druckverkohlung unterzieht. Dieses Verfahren soll sich billiger
stellen als die bisherigen Moortrocknungsverfahren.

Die mechanische Aufbereitung der Steinkohle wird sich, wie
Herbst (Glickauf 54, 461—467, 477—484 [1918]) ausfiihrt, im
kiinftigen Wirtschaftskrieg eine Anderung gefallen lassen miissen,
dergestalt, daB die Anreicherung das Ausbringen nicht in dem vor
dem Kriege iiblichen AusmaBe beeintrichtigen darf. Der Verbraucher
soll Kohle in dem Reinheitsgrad erhalten, daB er sie brauchen kann,
die Anspriiche an Korngrofle und Aschengehalt sollen aber még-
lichst herabgesetzt werden. — Dieser Ubergang wird wohl nicht
allzuschwer werden, da die Qualitit der -jetzt gelieferten Kohle
durchweg schlecht ist. Beherzigenswert bleibt Herbsts Vor-
schlag zur getrennten Verkokung aschenreiner und aschenreicher
Kohlen: -— Die Gienze der Setzbarkeit fiir Feinkohlen hat Jiingst
(Gliickauf 50, 6—10 [1914]) bei 0,5—0,2 mm festgestellt. Rind -
fleisch (D. R. P. 275 654) will den Kohlenstaub von 0—0,3 mm
KorngréBe. durch Windsichter abtrennen und erst die grobere
Kohle dem Waschproze8 unterwerfen. — Die trockenen Abfiille
des Kohlenbergbaues und der Kokereien sollen nach Hilgen-
stock (D. R. P. 274 163) so verwertet werden, daB man die Kohlen-
schlimme durch sie filtriert. Dadurch soll eine Trennung in asche-
reichere und aschereinere Teile durch selbsttitige Aufbereitung ein-
treten. — Cabolet (Glickauf 52, 1-—5 [1916]) beschreibt die
Kohlensichtanlage und Schlammaufbereitung der Zeche Mont Cenis,
bei der auch der Schwefelkies gewonnen wird. — Die theoretischen
Grundlagen der durch Kohlenwiische erzielten Aufbereitung eréitert
Lincoln (J. of Gaslight 126, 178 [1914]). — In der Kokerei-
kommissjon beschreibt K o r t e n (Stahl u. Eisen 34, 269—274 [1014])
die Arbeitsweise von Kohlenmischanlagen fiir Kokskohlen und teilt
ein graphisches Verfahren mit, um aus den analytischen Daten
den Mischungsgrad der Kohle ohne Berechnung ermitteln zu kénnen,
A. T h au (Gliickauf 50, 1560—1563 [1914]) zihlt die Nachteile der
Desintegratoren fiir Kohlenzerkleinerung auf und empfiehlt zum
Mahlen von Kokskohlen eine Walzenmiihle, deren Walzen mit ver.
schiedenen Umdrehungsgeschwindigkeiten' laufen. Eine Kohlen-
zerkleinerungsanlage, die aber zum Mahlen der Kohle zwecks Ver-
wendung 'in Staubfeuerungen dient, beschreibt Matthewson
(Eng. Min. Journ. 100, 45—48 [1915)). Jiingst (D. R. P. 286 988)
hat sich ein Verfahren zur Staubabscheidung bei der Aufbereitung
von Feinkohle auf Setzmaschinen schiitzen lassen, bei dem der
bei der Staubabscheidungsanlage benutzte Exhaustor gleichzeitig
zur Aufgabe des Staubes auf die Fliissigkeitsoberfliche der Schwemm-
anlage verwendet wird.

An dieser Stelle muB auch auf die Neuerungen auf dem Gebiete
der Brikettierung niher eingegangen werden. Zum Trocknen des
Brikettiergutes gibt es zurzeit zwei Arten von Trocknern, die Teller-
und die Réhrengtrockner. Bei den ersteren ist neuerdings eine Kon.
struktion in Gebrauch gekommen, bei der die Teller gruppenweise
zusammengefaBt gind, damit in den unteren Etagen die Luft ebenso
gesiittigt abzieht wie in den oberen. Eine solche Konstruktion ist
beipielsweise die der Zeitzer Eisengieferei & Maschi-
nenbau A.- G geschiitzte (D. R. P. 204 498), die im besonderen
durch ein eigenes Dampfumlaufsystem ausgezeichnet.ist. G. Achil-
le s (Braunkohle 17, 315—317 [1918]) schliigt zur Erhéhung des
Sattigungsgrades der Luft bei diesen Telleréfen eine Verstirkung der
Beheizung der Oberbsden und eine Abschwichung der Beheizung der
Unterbéden vor. Zu diesem Zwecke hat er Dampfteller mit drei-
fachem Boden zur Einfiihrung empfohlen (Braunkohle 16, 375-—377
[1917]). Kraushaar (D.R. P. 306 505) hat zur Erhohung der
Dampfstrémungsgeschwindigkeit und besseren Dampfwirmeiiber-
tragung an seinem Tellertrockner eine Einrichtung getroffen, daf
das Kondenswasser von jedem Teller oder jeder Tellergruppe ge-
sondert durch einen Wasgerverschlul abfliefit. Die Kondenswasser-
sammelrohre stehen mit Luftabscheidern in Verbindung. —Knust
(Braunkohle 14, 123—127 [1915]) gibt eine Berechnung der giinstig-
sten Luftmenge zum Trocknen der Kohle bei Tellerofen. Die aus
dem Dampf in den Tellern sich abscheidenden (lriickstiinde bewirken
nach Achilles (Braunkohle 16, 1—2 [1917]) eine Verminderung
des Dampfverbrauches und damit auch des Luftiiberschusses. —
Den Rohrentrommeltrockner Bauart S ¢ hulz beschreibt H. Jor -
d a n ausfiihrlich (Braunkohle 54, 701—705, 717—720 [1915]).

a7
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Der Brikettierungsvorgang ist auch ein noch ungeklirtes Kapitel
der Brennstofforschung. Zwei Ansichten stchen einander gegeniiber:
nach der einen wird durch den hohen PreBdruck und die damit ver-
bundene Wirmeentwicklung das Bitumen geschmolzen, das die
Kohlenteilchen dann zusammenkittet, nach der anderen ist es blo8
die durch den hohen Prefidruck hervorgerufene innige Berithrung
der Kohlenteilchen, dic’ den Zusammenhalt bewirkt. Jede dieser
Ansichten hat ilire Verfechter. FEine kritische Erorterung dieser
Theorien findet sich bei J o e s t ¢ n (Braunkohle 16, 141—145 [1917]).

Fohr und Kleinschmidt haben ihr Brikettierverfahren
(D. R. P. 263158) durch Ausbildung einer geeigneten Apparatur
(D. R. P. 289 069) weiter vervollkommnet. Dach (Gliickauf 81,
281-—284 [1915]) bespricht dieses Verfahren und hebt dessen Vor-
teile: Wegfall der Pechmiihle, Verwendungsméglichkeit von Weich-
pech, innige Mischung der Kohle mit dem staubférmigen Pech und
erhebliche Pechersparnis hervor.

Stechele (D. R. P. 299 963) will zur Vermeidung der schidi-
genden Einwirkung des Pechstaubes beim- Brikettieren der Masse
cinen hygroskopischen Korper, z. B. Chlormagnesiumlésung, zusetzen.
Auch Ole sollen sich zu diesem Zwecke (D. R. P. 301 138) eignen.
Das vorgenannte Verfahren von Fohr und Kleinschmidt
macht solche Vorkehrungen iiberflissig, zumal auch andere zer-
staubbare Bindemittel, wie Harze (D. R. P. 284 789) Verwendung
finden kénnzn. Ein éhnliches Verfahren ist dasvon Gla w ¢ (D. R.P.
299 991) und 305 428), nur wird bei diesem auch die zu brikettierende
Kolle zerstaubt und zusammen mit dem Bindemittel in wirbelnde
Bewegung versetzt. Behr (D. R. P. 295 491) fiihrt die Mischung
des zerstiubten Bindemittels mit dem Brikettiergut im luftver-
diinnten Raum aus. Wenn erst die konstruktiven Hilfsmittel dicses
Verfahrens vollstindig durchgebildet sind, so werdon sie wohl als
die idealsten Brikettierverfahren anzusprechen scin. — Um bitu-
minésc Brennstoffe ohne ein Bindemittel brikettierfihig zu machen,
fiihren M. Rossi (D.R. P. 271 785) und C. B. Duran (D.R. P.
289 205 und 289 425) withrend des Durchmischens Losungsmittel
fiir das Bitumen, wic z. B. Schwefclkohlenstoff oder Benzol oder die
Vorldufe der Benzolfabrikation, zu. O. und E. Efrém (D.R. P.
272 515) suchen den Zusatz von bituminésem Bindemittel dadurch
zu verringern, dafB sie getrennt fiir sich noch kohlenwasserstoff-
reiche, brennbare Stoffe dem sechon mit Bindemittel gemischten
Briketticrgut zufilhren. Dic Naamlooze Vennootsehap
Briquet Co. (Briket Maatschappy) te Amster-
dam (D. R. P. 274 109) brikettieren ein Gemisch von festen Brenn-
stoffen mit fliissigen Kohlenwasserstoffen, die an sich keine Binde-
mittel sind. Zur Erhohung der Festigkeit und Wetterbestandigkeit
werden Briketts vielfach unter Zusatz von Mineralstoffen, wie z. B. Ze-
ment oder Kalk hergestellt. Letzterer bewirkt auch, wieDonath
(Montan. Rundsehau 7, 741—743 {1915]) durch Versuche festge-
stellt hat, eine Verminderung dcs Gehaltes der Rauchgase an Sehwefel-
dioxyd. Solche Verfahren sind dic von Sehimansky (D.R. P.
292 541}, Eisentraut(D. R. P. 309 808), fernerder Dcutsche
LuxomburgischenBergwerks-undHiitten-A. -G,
(D. R. P. 275511). Einen anderen Zweck hat die Zugabe von Xies-
gsand und Natriumsulfat, die dem StaatsfiskusinSachsen
geschiitzt ist (D. R. P. 288 300): sie soll die lockere Asche in eine
feuerbestindige Schmelze umwandeln. — Grof ist die Anzahl der
Patente, die die Verwendung von Sulfitcelluloseablauge als Binde-
mittel zuin Gegenstande haben. Im allgemeinen muf dieses Binde-
mittel, um wetterbestindige Briketts zu ergeben, im Brikett ver-
kokt werden. Anordnungen zu diesem Zwecke betreffen.dic Patente
derDiamant-Brikettwerke G.m.b. H.(D. R. P. 280 445),
der Maschinenbauanstalt Humboldt, Céln-Kalk
(D.R.P.290707)und von Bernhard Gri t z (D. R. P. 279 191).
Eine sorgfiltige Kithlung der verkokten Briketts ist zur Vermeidung
der Gefabr der Selbstentziindung notwendig. Gratz (D.R.P.
280 554)und die Diamantbrikettwer ke (D. R. P. 287 372)
geben Vorrichtungen zu diesemn Zwecke an. J & b s (D. R. P. 287 015)
vermeidet das Verkoken bei hgherer Temperatur und verwendet
dafiir kohlensiurehaltige Abgase bei einer Hochsttemperatur von
120°. — Zuweilen wird die Sulfitablauge zur Entkalkung mit
Schwefelsiure vorbehandelt, so von Platsech (D. R. P. 286 210)
und von Richter (D. R. P. 275 832). Nitig ist diese Vorbchand.
lung nicht. Werden doch sogar noch anorganische Zuschlige der
Brikettiermasse mit Sulfitcelluloseablauge beigegeben, wie dics z. B.
Gratz (D.R.P. 271479 und 280 455) tut, der Tonerdehydrat
oder Hochofenschlackenpulver zusetzt. Fiir manche Kohlenarten
soll dadurch das Verkoken iiberfliissig werden.

Wichtig ist fiir die Brikettfabrikation die Riickgewinnung und

Verwertung des beim Trocknen usw. sich ergebenden Staubes.
Herbing (Montan. Rundschau 7, 333—338 [1915]) hilt die nasse
Entstaubung fiir unwirtschaftlich und empfiehlt ein von ihm aus-
gearbeitetes trockenes System. Die Maschinenbau-An-
stalt Humboldt (D. R. P. 281472) will den Filterschlamm
mit trockenem Tonpulver mischen, pressen und verfeuern. Schi-
mansky (D. R.P. 287157, 288 301 und 289 070) gibt ein Ver-
fahren an, um den Brasenstaub zu hochwertigen Briketts zu ver-
arbeiten: er mischt ihn mit Sigespdnen, denen er auch Koksklein
zusetzt, und preBt bei einem Druck von etwa 1200—I1500 Atino- -
sphiren. — Der in Gaswerken in groflen Mengen anfallende Koks-
grus wird jetzt in vielen Werken mit Pech gemischt und brikettiert.
Behr (Feuerungstechnik 3, 262263 [1915]), Schén )Gas-u. Wasser-
fachm. 55, 327—329, 347—353 [1915]) und Bach (J. f. Gasbel.
60, 149—152 [1917]) berichten dariiber eingehend. Auch minder-
wertige Braunkohlen, die an sich nicht binden, werden mit Vorteil
v o r Zugabe des Bindemittels verkokt, wie dies K 6 hl¢r (Montan-
Rundschau 6, Heft 10 [1914]) angibt. Her bin g (Feuerungstechnik
3, 190—191 [1915]) empfichlt, in solchen Fillen Zellpech statt bitu-
mingser Bindemittcl anzuwenden. Dieses Verfaliren ist aber schon
seit mehr als 15 Jahren bekannt. — Zur besseren Lagerung und
zum vorteilhafteren Transport, geben Thormann (D.R.P.
288 797) und Mach (D.R. P. 306249) den Briketts eigenartige
Formen: Der erstere will Wiirfelbriketts herstellen, dessen simt-
liche Kanten erheblich ausgekehlt sind, so daf Luftdurchgangs-
kanile sowohl beim Lagern wie in der Feuerung entstehen, der
letztere sieht im Brikett einen Hohlraum vor, daB es auf dem Wasser
schwimmt und gegebenenfalls in Drahtnetzsicken vereinigt ver-
168t werden kann.

Die trockene Destillation der Brennstoffe.

Die Knappheit an Kohle lehrt das wirtschaftliche Behandeln
derselben besser als Veroffentlichungen lchrhafter Art und Vor-
schriften: Es ist nur zu wiinschen, da8 die Industrie und der private
Verbraucher sich auch in spiterer, vorliufig allerdings noch nicht
abzusehender Zeit, an die Art und Weise der Kohlenbehandlung
halten, die sie jetzt notgedrungen iiben miissen. Bei der trockenen
Destillation ist die Verwendung der Feinkohle das kennzeichnende Bild
dor Sparsamkeit. Selbst Gaswerke entgasen Feinkohle, was vor der
Kriege nicmals der Fall gewesen ist. Um diese Feinsteinkohle zur
Entgasung geeigneter zu machen, wollen V o 8 und P e u s t gruben-
feuchte Stiickenbraunkohle (D. R. P. 283 062) zusctzen, und zwar
in der Menge von 10—15%, Der Zweck dieses Zusatzes ist nicht recht
erfindlich. Die Feinkohle ist gewohnlich vom Waschproze8 roch
feucht genug, also gibt es da eine weitere Erhohung des Wasserge-
haltes. Viel einleuchtender ist das Verfahren von Pohl (D. R. P.
292 336), nach dem das Entwissern und Verdichten der Feinkohle
durch Riittcln erfolgen soll. — Das Verfahren von Koppers
(D. R. P. 283132), wonach trockene Staubkohle zur Anfeuehtung
mit einer fettlssenden Flilssigkeit, z. B. Seifenlésung behandelt
werden soll, ist — leider! — fiir die Kriegszeit und auch die Zeit,
die ihr folgt, vorerst nicht ernst zu nehmen. DaB diec Behandlung
mit Seifenlésung zur Erhshung der NH,-Ausbeute beitrigt, steht
auBer allem Zweifel.

Was sich mit Riesenschritten in die Industrien der trockenen
Destillation Bahn bricht, das ist die Verkokung bei niedriger Tem-
peratur. Merkwiirdig ist hierbei, daB in dieser Richtung nicht unser
Vaterland vorangegangen ist, das die Produkte der Tieftemperatur-
verkokung viel dringender benétigt, da Schmieréle, fliissige Brenn-
stoffe u. dgl. durchweg eingefiihrt werden miissen, sondern gerade
das feindliche Ausland, das auf die Einfuhr solcher Stoffe zum Teil
garnicht angewiesen ist. Ja man kann sagen, daB die Bestrebungen,
z. B. der Coalite Co. und der Premier Tarless Fuels
Ltd., bei uns lange nicht ernst genommen worden sind, welcher
Auffassung die geringen finanziellen Erfolge dieser Gesellschaften
Recht zu geben schienen. Die Kriegszeit und unsere Absperrung
vom Welthandel hat da Wandel geschaffen, aber leider zu spit. —
Einen guten Uberbliek iiber die cnglischen Verfahren gibt ein Auf-
gatz von T h a u (Gliickauf 50, 834—841 [1914]). Die grundlegenden
Unterschiedo zwischen der gewghnlichen Steinkohlendestillation
und der Tieftemperaturdestillation entnimmt man einem Aufsatz
von Evans (Chem. Trade J. 63, 101—102 [1918]). Da sind auch
die apparativen Moglichkeiten erortert, die wohl die Hauptschwierig-
keit bei der allgemeinen Einfiihrung dieser Verfahren darstellen.
In der Literatur ist nicht schr viel dariiber zu finden: Lamp-
loungh (Engl. Pat. 15892/1914) beschreibt eine solche Anlage,
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ebenso Bussey (J. Soc. Chem. Ind. 85, 919 [1916]) und Tern
(Petroleum 14, 96—98 [1918). Andere Vorrichtungen sollen, da sie
sich an die Vergasung in Generatoren anlehnen, bei diesen be-
sprochen werden. Reichlicher ist die Literatur, die sich mit den Er-
zeugnissen befat. Parrund Olin (Univ. of Illinois Bll. 1915; Stahl
u. Eisen 36, 924925 [1916)) sprechen dem Koks die Eignung zur
Verfeuerung in Hausbrandofen und zur Vergasung im Generator
zu. Der Teer ist diinnfliissig und #hnelt mehr dem Mineralol. , Es
werden weiter die Erzeugnisse der fraktionierten Destillation des Teers
beschrieben. R. MacLaurin (J. Soc. Chem. Ind. 36, 620—626)
zihlt im AnschluB an die Beschreibung ciner Anlage in Port
Dundas die dort erzeugten Produkte auf. K e f31er (Feuerungs-
technik 5, 198-—199 [1917]) unterzicht die Betricbsergebnisse M a ¢
Laurins einer Besprechung. — Ob sich die Cannclkohle zur
Destillation bei niederer Temperatur wirtschaftlich eignet, dariiber
sind die Ansichten selbst kompetenter Kérperschaften verschieden
(J. Soe. Chem. Ind. 37, 314, 326 [1918]; Engineer 126, 120 [1918]). —
Der bei der Tieftemperaturverkokung erhaltene Koks enthilt noch
bitumindse Substanzen, so dafl er noch einmal bei hoher Temperatur
mit Vorteil destilliert werden kann. Uber ein solches Verfahren,
das von Ch. H. Smit h ausgearbeitet ist, berichtet Malcolm -
son (Bll. Am. Min. Eng. 1918, 971-—977). Der so erhaltene End-
koks wird vom Erfinder als Carbokohle bezeichnet. Die Teerausbeute
ist bei diesem Verfahren mehr als doppelt so groB als beim iiblichen
Verfahren. — Uber die Arbeiten des Kaiser Wilhelm-In-
stitutsiiber die Tieftemperaturteere von Stein- und Braunkohlen,
soll bei den Generatoren zusammenfassend berichtet werden. —
Die Destillation der Kohle bei niedriger Temperatur im Vakuum
ist bisher nur zu wissenschaftlichen Zwecken ausgefithrt worden,
eine Einfiihrung dieser Destillationsart in die Technik ist bis auf
weiteres nicht wahrscheinlich. Gluud (Gliickauf 3%, 443—448;
{1916]; Ges. Abh. z. K. d. K. I, 78—91) stellt die bisher erhaltenen
Ergebnisse zusammen. Von Interesse sind die Ergebnisse der Unter-
suchung von (as, das bei der Vakuumdestillation bei Temperaturen
von 100,. 200, 300, 350 und 400° bei den Versuchen von Burgess
und Wheeler (J. of Gaslight 125, 507 [1914]) erhalten wurde. —
Um ein Gas von héherem Heizwert bei hochster Ausbeute zu erhalten,
wil die Compagnie Frangaise du Centre et du
Midi pour I’éclairage au Gaz (D. R. P. 276 634) die
Kohle fraktioniert destillieren und die fiir sich behandelten Gas-
fraktionen wicder mischen, so daB schlieBlich Gas von gewiinschter
Zusammensetzung erhalten werden kann. —

Beim Erhitzen der Steinkohle bei erhohtem Wasserstoffdruck
nimmt, wic Fischer und Keller (Ges. Abh. z. K. d. K. I,
148—154) in einer Reihe von Versuchen fanden, der Koksriickstand
immer mehr ab. Dafiir entstehen groie Mengen von Tecer und fliich-
tige Kohlenwasserstoffe. Im giinstigsten Falle wurden 309, Teer
und Ammoniakwasser erhalten und im ganzen fast 759 der
Kohle verfliichtigt. Allerdings gingen dic Forscher bis auf 87 At-
mosphiren Enddruck. Leider ist dieses Verfahren, das eine solche
Vermehrung der Gasausbeuts gewdhren wiirde, mit den derzeitigen
technischen Mitteln im GroBbetriebe nicht durchfihrbar. — Im
allgemcinen gilt die Menge der fliichtigen Bestandteile einer Kohle
als ein Maf fiir ihre Entziindbarkeit, doch laBt sich nicht immer
aus der Gasergiebigkeit auf die Entziindungstemperatur schlieBen,
da, wie Porter (B. of Mincs 82, 48—50 [1914]) gozeigt hat, bei
manchen Kohlen mit hohem Gehalt an fliichtigen Bestandteilen
unter den letztcren groBe Mengen nicht brennbarer Stoffe enthalten
sind. — Die Kohlendestillation selbst besteht, wie aus Versuchen
von Hollingsund Cobb (J. Chem. Soc. 107, 1106—1114 [1915])
hervorgeht, in thermischer Hinsicht aus mehrcren Stufen, exo-
thermischen, endothermischen und thermisch neutralen. Zwischen
600—800° verliuft die Destillation exothermisch, hierbei wird Methan
gebildet. Uber 800° entwickelt sich hauptsichlich Wasserstoff,
der Vorgang ist hierbei thermisch neutral oder schwach endother-
misch. Aus dem Umstand, daB unter 400° Ccllulose eine stark exo-
thermische Reaktion zeigt, dehydratisicrte Cellulose eine schwache
und Kohle gar keine, schlieBen Hollings und Cobb auf das
Fehlen von Hydroxylgruppen in der Kohle. —

Nach Untersuchungen von O. SimmersbachundM. Ziem
(Stahl u. Eisen 35, 1122—1229 [1915]) liegt das Maximum der Teer-
bildung in der Kohlendestillation im allgemeinen zwischen 450—500°,
bei der oberschlesischen Kohle 50° tiefer.

Der Weg, den Koppers mit der Konstruktion scines Ver-
bundofens beschritten hat, ist seither von immer neuen Konstruk-
tionsfirmen begangen worden, ein Beweis dafiir, dal diese Art der
Beheizung den wirtschaftlichen Anforderungen am besten entspricht.

Hier sei der Regencrativkoksofen von E. Lecocq (D.R. P.
273 313) erwihnt, der mit Fremdgas beheizt wird und voneinander
unabhiingige Luft- und Gasregencratoren besitzt. O. Simmers-
bach (Stahl u. Eisen 34, 954—958 [1914]) berichtet iiber Unter-
suchungen an einem Koppersschen Verbundofen. Biermann
(Stahl u. Eisen 34, 620—624 [1914]) zeigt die Vorteile des Verbund-
ofens an einem konkreten Beispiel. Schadeck (J. f. Gasbel. 38,
543—549 [1915]) erortert die Frage, ob der Verbundofen fiir Gas-
werke wirtschaftlich ist, und stellt fest, daB dort, wo der Kokspreis
den Kohlenpreis um 18—209, iibersteigt, die Wirtschaftlichkeit
gegeben erscheint. Karbe (J. f. Gasbel. 59, 501—502 [1916])
ist hingegen der Ansicht, daB sich dic Wirtschaftlichkeit nicht
durch das Preisverhialtnis Kohle : Koks allein ausrechnen liBt,
sondern dafB ortliche Verhaltnisse mit ausschlaggebend sind. Fiir
den Fall, daB beim Verbundofen im Gaswerksbetriebe sich die Be-
heizung durch Leuchtgas notwendig macht, wil Geipert (D. R. P.
Anm. D. 29 795) das Gas durch den im Generator befindlichen gliihen-
den Brennstoff leiten und dadurch von seinen leuchtenden Bestand-
teilen befreien, die die Beobachtung der Ofentemperatur im Heiz-
raum des Ofcns erschweren. Da hierbei die Generatorunterluft mit
dem Louchtgas nieht in Beriihrung kommen darf, so ergibt das eine
konstruktive Komplikation des Ofens.

Bei dem Verbundofen von Gebr. Hinselmann (D. R. P
Anm. H. 64 466) ist unter jeder Heizwand oberhalb der Meistergange
zwischen den Diisensteinen fiir die Reichgaszufiihrung ein kleiner
Wirmespeicher fiir die Vorwiarmung des Schwachgases eingebaut,
hinter dem cine voin Meistorgange aus zugingliche Regelvorrichtung
in den Abzugskanal eingebaut ist. Jede Gaszufiihrungsdiise ist um
eine senkrechte Achse schwenkbar, damit durch einfaches Umlegen
der Diisen die Beheizung des Ofens mit dem einen oder anderen
Gas erfolgen kann. Auch die Bauart des Verbundofens von C. Still
(D. R. P. 281 252) hat den Zweck, den Ubergang von der Beheizung
mit der einen Gasart zu der andercn moglichst einfach zu gestalten.
Die Verbrennungsluft wird hierbeci in Regeneratoren, das Heizgas
in Rekuperatoren vorgewiirmt. Die Wirmespeicher bestehen in
der Langsrichtung der Ofcnbatterie aus abwechselnd aufeinander-
folgenden Regenerator- und Rekuperatorkammern, von denen die
ersteren stindig in regelmiaBigem Wechsel fiir die beiden Ofen-
seiten von Abgasen oder von Luft durchstromt werden. Bei Ver-
wendung von Starkgas liegen die jeweils zur Luftvorwédrmung be-
nutzten Regencratorkammern und die zur Gasvorwirmung dienenden
Rekuperatorkammern auf cntgegengesetzten Seiten ciner Ofen-
kammer, bei Verwendung von Schwachgas liegen diese beiden
Wirmespeicher auf derselben Seite der Ofenkammer. Fiir beide
Betriebsarten blcibt die Fiithrung von Abga.scn und von Verbren-
nungsluft immer die gleiche. Die einzige Arbeit beim Ubergang
von einer Behcizungsart zur anderen ist die Abschaltung oder In-
betriecbnahmeo der betreffenden Hauptgasleitungen.

Von sonstigen Koksofenkonstruktionen wire die von Résch
(D.R. P.283 362) zu erwiahnen, bei welcher der Ofenoberteil vom Fun-
dament baulich derartig getrennt ausgefithrt und durch cine lockere
Zwischenlage derart unbhéngig aufgesetzt ist, daB beide Teile gegen-
einander beweglich sind. Diese Bauart hat den Zweck, die Wirkung
der ungleichen Ausdehnung beider Ofenteile unschidlich zu machen.
AuBerdem kann bei Umbau das Fundament wicder verwendet
werden. — Eine besonders stabile ‘Bauart des Fundamentmaucr-
werkes weist der Ofen von E. Lecocq (D. R. P. 271 925) auf.
Das Fundamentmaucrwerk besteht ndmlich aus senkrechten Pfei-
lern, die durch Quermauern und Lingsmauern gebildet und so mit-
einander verbunden sind, daB sie senkrechte Schichte ergeben,
die als Regencratorkammern Verwendung finden. Eine eigenartige
Schaltung dieser Regeneratoren erleichtert die Regelung der Luft
und der Rauchgase. — Bei dem Koksofen (D. R. P. 271 515) will
C. Still die nutzlose Wirmeabgabe vom Fundamentmauerwerk
nach den unten liegenden, fiir die Bedienung der Ofen bestimmten,
begehbaren Riumen der Fundamente dadurch vermeiden, dafl die
Wolbungen der Fundamentkanile gegen die unteren Riume durch
eine wagerechte Plattenlage abgeschlossen sind. An den Gewélbe-
flichen entlang wird die angesaugte Luft gefiihrt und so- vorge-
wirmt. — Dadurch, daBl bei den meisten Bauarten die Ofenkopfe
nioht beheizt werden, werden die Kokskuchenképfe nicht gar.
Bei dem Ofen der Bunzlauer Werke Lengersdorff & Co.
(D. R. P. Anm. B. 75202), dor durchgehende wagerechte Heizziige
hat, liegen die zur Gas- und Luftzufiihrung und zur Abfiihrung der
Abhitze dienenden Kaniile in besonders vorgebauten Ofenkopfen,

Der Vertikalkammerofen von Koppers (D.R.P. 275 329)
hat seitlich der Kammern liegende Regeneratoren, die auf ihrer
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ganzen Hohenerstreckung an die Heizwiinde: angeschlossen sind,
damit eino wagerechte Stromung, sowohl der Verbrennungs-
stoffe wic der Abgase, durch die Rogeneratoren hindurch erzielt
wird.

Bei Verwendung chloridhaltiger Kohle wurde die Beobachtung
gemacht, dafl die fiir dic Entgasungskammern benutzten ton-
gebundenen Baustoffc Zerstérungen erfuhren. Koppers(D. R. P.
Anm. K. 56 192) will dies' durch Herstellung der Kammern aus
kalkgebunderem, feucrfestem Material vermeiden. Dann kénnen
Kohlen ohne vorherige Auswaschung ihrer Salzgehalte verkokt
werden, wodurch sich eine Steigerung der Ammoniakausbeute
ergibt. Wenn in stehenden Kammern oder Retorten storender Uber-
druck auftritt, soll nach Bu e b (D. R. P. 280 746) durch von unten
eingeblasenen Wassordampf der Druck fast augenblicklich fallen.
Es hiingt dies jedenfalls mit der abkiihlenden Wirkung des Wasser-
dampfes zusammen. — Wihrend bisher das Einblasen von Dampf
zumeist nur in vertikale Entzasungsrdume stattgefunden hat, sollen
nun auch horizontale Riume dazu gecignet gemacht werden. Ge b r.
Hinselmann (D.R.P. 289618) filhren die Dampfleitungen
von einem begchbaren Gang aus durch dic im Abhitzekanal ange-
ordneten Tragpfeiler und die Kammersohle in die Ofenkammer ein.
Die Dampfmenge kann fiir jede Stelle der Ofenkammer geregelt wer-
den. A. Heckert (D. R.P. 282 355) will in seiner Horizontal-
retorte den eingefilhrten Wasserdampf erst iiberhitzen und dann
zersetzen, bevor er ihn auf die zu entgasende Kohle einwirken laBt.
Die Zersetzung fiihrt er durch Uberleiten fiber glithenden Graphit
aus.

Bei GroBkammerifen mit Regeneratorbeheizung setzt K op -
pers (D. R. P. 283 924) bei Verwendung von hochwertigem Gas
jeden zweiten Warmespeicher g a nz still, so daB die im Betrieb
befindlichen Wiarmespeicher von den stillgelegten durch dic dicken
und vor allem dichten Tragpfeiler der Heizwinde getrennt
sind.

Die Schwicrigkeiten der Beheizung von Ofen mit hohen Kammern
iiberwindet Collin nach cinem Bericht von O. Simmers-
bach (Stahl u. Eisen 35, 745—752 [1915]) durch abwechselnde
Benutzung der oberen und unteren Beheizung und erreicht gleich-
méiflige Temperaturverhiltnisse fiir die ganzen Winde der 3,3 m
hohen Kammern, vor allem keine Uberhitzungen der Kammer-
decke, dic fiir die Nebenprodukte so schidlich ist. Dr. Otto & C o.
(D. R. P. 287 234) ordnen bei hohen Kammern (3,5 m und dariiber)
fiir jede Heizwand je zwei getrennte Heizkanalsysteme iibereinander
an, von denen jedes seine eigene Gas- und Luftzufithrung hat. Auch
das derselben Firma geschiitzte Verfahren (D. R. P. 292 142), nach
welchem in den senkrechten Heizziigen abwechselnd mit Luftiiber-
schull oder mit Gastibersechufl gearbeitet wird und nach oben in

anschlieBenden Hejzziigen der Gasiiberschufl der geradzahligen Ziige,

mit dem LuftiiberschuB der ungeradzahligen verbrannt wird, diirfte
bei hohen Kammern eine gleichmiiBige Wandtemperatur hervor-
bringen. C. Still (D. R. P. 306 214) sctzt den senkrechten Heiz-
ziigen dio Verbrennungsluft am FuBe und das Hcizgas seitlich in
verschiedenen Héhen zu in der Absicht, das Heizgas
vor pyrogener Zersetzung zu bewahren, und diirfte damit ebenso
die GleichmaBigkeit der Beheizung erzielen.

Die Frage der Beheizung der Kokséfen mit Hochofengichtgas
erscheint gelost. O. Simmersbaeh (Stahl u. Eisen 34, 1498
bis 1503, 1552—1556 [1914]) fand, daB hierbei ein Gasverbrauch
von 740 WE. je kg Trockenkohle bei cinem Heizwert von etwa
900 WE. fir 1 cbm Gichtgas theoretisch einzusetzen ist. Fiir den
praktischen Dauerbetrieb sind 59, zum Verbrauch zuzurechnen.

O tto hat (nach einem Bericht von H. Krueger, Stahl u.
Eisen 33, 477—483 [1915]) die zur Verkokung erforderliche Gesamt-
energie, die sich aus den Strahlungsverlusten, der fiir die eigentliche
Verkokung erforderlichen Wirmeenergie und der Wirme der Ab-
gase zusammensetzt, bei verschiedenen Temperaturen ermittelt.
Aus scinen Ergebnissen geht hervor, daB mit zunehmender Ver-
kokungstemperatur die zur Verkokung notwendige Wirme zu-
nimmt, ferner, daB hoho Temperaturen das Gasausbringen giinstig
beeinflussen. — W. Roelen (Glickauf 53, 641—646 [1917])
teilt ein zur Betriebsiiberwachung von Koksofen dienendes Ver-
fahren mit.

Ein Verfahren zur Regelung des Betriebes von Kokséfen haben
sich Gebr. Hinselmann (D.R.P. 310 207) schiitzen lassen.
Mittels einer Ankiindigungsvorrichtung werden der Bedienung die
Zeitpunkte zur Vornahme der einzelnen BedienungsmafBnahmen
gemeldet. Auf der Vorrichtung ist auch der Zeitpunkt des Besetzens
der Ofen ersichtlich. :

Die auf englische Vorbilder Woodall-Duckham, Glover-West
u. a. zuriickgehenden Vertikalofen mit stetigem Betrieb finden
nun auch in Deutschland cifrige Weiterbildung. Vielfach werden
diese Ofen als Vertikalkammersfen ausgefiilhrt. Hierzu hat auch
das englische Vorbild den Anstofl gegeben. Soviel dem Ref. bekannt,
wurden die Woodall-Duckhaméfen des Gaswerks Lausanne 1913
dahin gedindert, daB die 3 Vertikalretorten einer Reihe zu ciner
Kammer zusammengefat wurden. Uber dic Betriebserfahrungen mit
den derartig cingebauten Ofen ist dem Ref. nichts bekannt geworden,
Eine stchende Kammer mit ringformigem Querschnitt baut
J. Litz (D.R.P. 307987). Es ist dies eine Vcrbesserung des
Ofens nach D. R. P. 263 767. Die Ofenkammer ist mit einem ring-
férmigen, mit der Kammer durch zahlreiche Offnungen verbundenen
Gasraum umgeben, an welcher oben die Ableitung fiir das hoch-
wertige und unten dic fir das minderwertige Gas angeschlossen
sind. Auch im Innern der Ofenkammer ist ein Gasraum vor-
geschen.

Fiir die Verkokung gasrcicher Kohlen in kontinuierlichen Ver-
tikalretorten hat Koppers ein besonderes Verfahren (D. R. P.
299 872) ausgearbeitet, das dem Stampfeinsatz bei liegenden Koks-
ofen nachgebildet ist: Es werden kleine Stampfkuchen hergestellt,
die eine Grundfliche entsprcchend dem oberen Miindungsquer-
schnitt der Retorte und einc Héhe entsprechend einemBruchteil
der Retortenhdhe crhalten. Diese Kuchen werden in regelmiBigen
Zeitabstinden nach MaBgabe des Niedersinkens der Beschickungs-
siiule aufgegeben. Zur Anzeige, wenn eine neue Beschickung cr-
forderlich ist, ist in der Kamnier cin auf den Stampfkuchen sich auf-
setzender Taster vorgesehen, der bei der Beschickung selbst hoch-
gezogen und verriegelt wird.

Auch die Vergasungsvorrichtung von v. Oswald (D.R.P.
271 087) hat cin Stampfwerk, das sich in einem nach oben ecr-
weiterten Aufsatz der Retorte befindet, aber neben dem Zusammen-
driicken der Kohle auch den Zweeck hat, durch die kleinen Er-
schiitterungen die Abwirtsbewegung der Koksmasse zu unter-
stiitzen.

Bei der kontinuierlichen Vertikalretorte von Burgiund Ten -
n ey (D. R. P. 297 814) soll dadurch, da8 die Gase in mittlerer Hohe
der Retorte durch die heie Randschicht abgezogen und pyrogen
zersetzt werden, cine Anreichcrung der Kohle stattfinden. Bei
unserem Mangel an Kohlenwasserstoffen gewil ein eigenartiges Ver-
fahren. Zur Kenntnis diene, daB die beiden Erfinder in den Ver-
einigten Staaten von Nordamerika wohnen. — Zur Erzielung einer
lebhaft fortschreitenden Vordestillation und einer darauffolgenden
schwicheren Nachdestillation will Birkholz (D. R. P. 299 546)
bei seinem Vertikalofen fiir ununterbrochene Vergasung zuerst den
oberen Teil der Retorte oder Kammer von unten nach oben und
daran anschlieBend den unteren Teil von oben nach unten beheizen.
Im oberen Teil sind die Heizziige vertikal, im unteren Teile schlangen-
férmig ausgebildet. Der Zweck dieser Beheizung ist der, vor allem
eine fraktionierte Destillation vorzunehmen, und zum anderen ein
geregeltes Nachrutschen des Retorten- oder Kammerinhalts zu ge-
withrleisten. — L. L. Sum mers (D. R. P. 291 183) will dic kon-
tinuierlich arbeitende Retorte oder Kammer von auBen einseitig
beheizen und von der nicht beheizten Seite quer durch das abwarts-
wandernde Material erhitztes Gas hindurehleiten. Bei gecigneter
Wahl der Tomperatur der eingeleiteten Gase sollen alle Schichton
der wandernden Kohle gleichmiBig und gleichzeitig erhitzt
werden.

Als halbkontinuierliches Verfahren mufl das von B. Lud wig
(D. R. P. 275 354) angcsprochen werden: Das zu destillierende Gut
wird in diinner Schicht in den Destillationsraum gebracht und nach
volliger Entgasung in kurzen Zeitraumen sclbsttitig ausgestoBen,
um einer neuen Fiillung Platz zu machen. Dadurch wird ein gleich-
miBiges Gas erzielt, dann kann man infolge der Kleinheit des Ent-
gasungsraumes wertvolleres Material fir diesen durch Hitze stark
beanspruchten Teil anwenden. — Fiir Schachtofen, die zur konti-
nuierlichen Kokserzeugung dienen, hat W. Sehwarz (D.R. P,
280 085) einen Rost konstruiert, der aus einer Anzahl von Rost-
stiben besteht, die um den Ofenumfang gleichmifBig verteilt sind
und mittels cines Zahnkranzes gemeinsam von einem Reversier-
motor angetrieben werden. Die Stibe sind als Bohrer ausgebildet,
um den Widerstand des Kokskuchens beim Eindringen des Rostes
leichter zu iiberwinden.

Von den intermittierend arbeitenden Vertikalretortensfen sei
vor allem der der Bunzlauer Werke Lengersdorff &
Co. (D.R. P. 293 064) erwiihnt, bei dem die Kokszufithrung zum
Generator direkt aus der Retorte erfolgt, was dadurch erméglicht
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wird, daB die Generatormiindung auf der Retortensecite, die Aschen-

offnung aber auf der Rekuperatorseite liegt. Angenehm mag die
Arbeit beim Beschicken der Generatoren, wenn sic auch durch die
Anbringung geeigneter Schurren erleichtert und beschleunigt wird,
nicht scin! Durch Einschaltung eines Umgchungskanals fiir die
Abgasc, der unterhalb der Rekuperatorkammern und oberhalb der
Brennergruppen liegt, soll dic Betriebssicherheit der Generatoren
crhéht werden (D. R. P. 297 252).

Der Vertikalretorten- oder -kammerofcn der Chamotte-
fabrik Thonberg A.-G. (D.R.P. 307267) will die fiihl-
bare Wirme des garen Kokses dadurch nutzbar machen, daB an
dem iin Feuer stehenden Retortenteil eine Verlangerung angebaut
ist, die zur Aufnahme des ganzen Retorteninhalts ausreicht, und in
welcher der gliihende Koks seine Wiirme an die im Mauerwerk vor-
gesehenen Zufiihrungskanile fiir die frische Verbrennungsluft ab-
gibt. Eine Abloschung des Kokses ist garnicht oder nur in geringem
MaBe erforderlich, so daB der Koks sehr hochwertig ist.

L. D. Caroll (Franz. Pat. 481 095) gibt ein Vergasungssystem
mit senkrechten Retorten an, bei dem eine Retorto direkt mit dem
Generator in Verbindung steht und ihm den nétigen Koks zufiihrt.
Es sind Mittel vorgesehen, um den Druck in dieser Retorte zu regeln,
und um zu verhindern, daB das Gas aus dem Erzeuger in die Kohlen-
gasretorte ibertritt. Der Vertikalofen von S. N. Wellington
(Engl. Pat. 20 457/1914) hat die Retortcn zwischen Reihen hori-
zontaler Heizkammern angeordnet, die paarweise betricben werden
und an einem Ende in Verbindung miteinander stehen. Eine Gas-
leitung tritt an dem einen Ende ein, jede Reihe von Leitungen ist
mit einer gemeinsamen Zufiihrungsleitung verbunden, und von jeder
Heizkammer fithrt ein Zug zu einem Regenerator unterhalb der
Retorten.

Fine #hnliche Wirkung wie die Vertikalkammer von J. Lutz
(8. 0.) muB die der The Bostaph Engineering Co. mit D. R. P. 306 258
geschiitzte Retorte haben. Die von unten nach oben konisch ver-
laufende Retorte ist, mit einem herausnehmbaren Kern verschen,
an dessen mittlerem, rohrenformigen Teil sich radiale bis zum Mantel
reichende Wiinde anschlieBen. Dic so aus Mantel, Kern und Scheide-
wiinden gebildeten Kohlenkammern sind nicht breiter als 10 cm,
so daB die zur Verkokung der Kohle erforderliche Temperatur
eine wesentlich niedrigere ist. Die Destillationsprodukte entweichen
aus der Kohlenkammer durch Lécher in den Kern, von wo sie in
das Steigrohr treten.

Eine wesentliche Neuerung in der Bauart von Horizontalretorten-
ofen bringt Koppers in seinem D. R. P. 295 321. Danach sind
die Gruppen der senkrecht iibereinanderliegenden Rctorten fiir sich
beheizbar und abschaltbar. Die Einteilung in Ofen fillt dann weg.
Die Gruppen sind durch Heizwinde, die dhnlich wie bei den Koks-
ofen ausgebildet sind, getrennt. Das notwendige Heizgas wird wohl
in Zentralgeneratoren hergestellt. Die Retorten sind aus Formsteinen
aufgebaut und diirften sich im Profil den Heizwinden anpassen,
da sonst bei den iiblichen Profilen diese Art der Beheizung als zu
wenig wirksam bezeichnet werden miiBte.

The Riter-Conley Manufacturing Co. (Franz.
Pat. 480 534) gibt einen Apparat zur Herstellung von Kohlengas
an, bei dem rnehrere Gasretorten mit einem gemeinsamen Standrohr
verbunden sind, um eine gleichmiBige Temperatur zu sichern,
welche hoch genug ist, die leichteren Kohlenwasserstoffe in Gase
zu fixicren. Die Standrohre sind mit kurzen Réhren verbunden,
in welechen das Gas durch Fliissigkeitsregen auf etwa 43—52°
abgekiihlt wird.

Das Verfahren von A. Waddell (D. R. P. 276 552) zur Ver-
arbeitung von Kohle, Schiefer u. dgl. in stehenden Retorten betrifft
in erster Linie den schottischen Schiefer und ist dadurch gekenn-
zeichnet, daB in den Weg des sinkenden Gutes ein Widerstand
eingeschaltet wird, der die Teilung des Weges durch Ableitung
des Gutes von der Mitte nach den Wianden und nach Ausschaltung
ein Nachstiirzen des zuriickgehaltenen Teiles des Gutes und dessen
innige Durchmischung mit dem iibrigen Teil herbeifiihrt.

An dieser Stelle muB auch der Schwelofen von E. Ziegler
(D. R. P. 294 015) erwihnt werden, bei dem die Schwelrdume in
den Winkeln der stornférmig angeordneten Feuerziige unterge-
bracht sind, so daB simtliche Langsseiten der Feuerziige auf das
Schwelgut und nur die schmalen Stirnseiten auf das Aufenmauer-
werk einwirken. Der Apparat zum Abschwelen zcllenreicher Brenn-
stoffe, wie z. B. Torf der Ber tzit - G. m. b. H. (D. R. P. 306 956)
bringt hauptsichlich in der Vortrocknung eine Neuerung. Diese
wird in einem siloartigen Behilter durch Luft unterhalb der Ver-

dampfungstemperatur des Wassers im Gegenzug bis auf 10—209 |

Feuchtigkeit bewirkt. Der Schwelofen unterscheidet sich von be-
kannten Bauarten durch die Anordnung der Heizkérper, die quer
zur Bewegungsrichtung des Materials durch den Ofen hindurch-
gehen. Der Ofen der Torfentgasung Stauber G. m. b. H.
(D. R. P. 290 577) hat auBer der AuBenbcheizung auch noch eine
Inncenbeheizung durch eine Rohrwand, was zur Beschleunigung

der Abschwelung wesentlich beitrigt.
(Fortsctzung folgt.)

Uber Normaﬁsierung von Laboratoriums-
apparaten.

Von JomawNEs DarmE, 1. Schriftfiihrer des ,,Vereins Deutscher
Firmen fiir Laboratoriumsapparate‘.
(Eingeg. 26./5. 1919.)

Die Auswahl der in den Katalogen der Laboratoriumsbedarfs-
branche gefiihrten Geréite hat sich vor dem Kriege stindig vergroBert.
Von dem Bestreben geleitet, jedem auftauchenden Wunsche Rech-
nung zu tragen, oft auch in dem Bemiihen, von den Artikeln des
Wettbewerbs Abweichendes zu schaffen, brachten die Firmen des
Faches in jeder ncuen Preisliste ncue Modelle ne b e n den alten,
eingefithrten, bewdhrten und sehr oft auch durchaus geniigenden.

Gegen dicse Bestrebungen wire an sich nichts einzuwenden
gewesen. Leider aber wurde bei der Entwicklung in der geschilderten
Richtung eins vollstindig vergessen. Durch die Zersplitterung in
unzéhlige Modelle wurde die Ausbildung fabrikmiBiger Herstellungs-
methoden erschwert, oft unmoglich gemacht. Es blieb bei der hand-
werksmifBligen Herstellung auch an sich viel gebrauchter Artikel.
Das war bei den verhiltnismiBig billigen Lohnen nicht entscheidend.
Aber auch die Tatsache, daBl man gezwungen war, fiir jedes dicser
abweichenden Modelle besondere GuB- und sonstige Formstiicke
vorritig zu halten, also das Rohmateriallager crheblich zu vergréern,
neben dem im Material steckenden Kapital auch noch die Mieten
und Verwaltungskosten fiir diese vergroBerten Lager zu decken,
wurde nicht gebithrend beachtet.

Nun kam der Krieg. Er wandelte alle Verhiltnisse und brachte
uns mit einem Schlage zum BewuBtscin, wie verschwenderisch wir
bisher gewirtschaftet hatten. . Rohmaterial-, Arbeitermangel zwang
uns, von der Herstellung gewisser Modelle abzusehen — und siehe
da, es ging auch so, man kam mit weniger, ja mit sehr vicl weniger
Mustern und zwar sehr gut aus.

Der Kricg ist voriiber, er hat die Entwicklung dieser Verein-
fachung nicht unterbrochen, sondern gefordert. Die Rohmaterialnot
ist noch eher gestiegen, die Lohne haben eine schwindelnde Hohe
erreicht, und die cinzelnen Werkstédtten miissen dariiber nachdenken,
wie sie ihre Erzeugung lohnender gestalten.

Damit sind wir auf dem Punkte angelangt, den die GroBindustric
schon mitten im Kriege als einen Wendepunkt in ihrer Entwicklung
erkannt hat: Wir beginnen zu normalisieren.

Dies kann in zweierlei Richtungen geschehen.

Zum ersten, indem wir das Sortiment, die Auswahl in GroéBen,
verkleinern. Ein paar Beispiele mogen das verdeutlichen. Die
Firma Schott & Gen. fithrt in ihrer Gerdteglasliste 12 GréB8en Ab-
dampfschalen. Wir finden den gleichen Artikel in anderen Listen
in bis zu 21 GréBen. Sollte nicht die Firma Schott sorgfiltig erwogen
haben, daB mit ihren 12 GréBen allen berechtigten Anspriichen
geniigt werden kann?

Ein anderes Beispiel: einc GroBmechanikerwerkstatt fithrt in
ihren Listen 27 Modelle von Quetschhéihnen, meist in je 3—5 GroBen,
insgesamt also weit iiber 80 Sorten. MuB das nicht zu einer Zer-
splitterung in der Fabrikation fiihren?

Das sind zwei Beispiele; man kénnte leicht 20, 200, ja 2000 an-
fithren; fast jede Nummer der dickleibigen Laboratoriumsbedarfs-
kataloge ist ein sprechendes Beispiel, wie man durch unrationelle
Gestaltung der Auswahl in den Verkaufslisten auch die Herstellung
unrationcll gestaltet. Dabei verwirrt diese uniibersehbare Auswahl
nur. Sie erschwert dem Kunden die Auswahl Da es beim besten
Willen nicht méglich ist, die ganze umfangteiche Auswahl vor-
ritig zu halten, werden nicht selten die Auftrige in ihrer Er-
ledigung nicht uncrheblich verzégert durch die Einzelanfertigung
der gewiihlten Gegenstinde — fiir die der Kiufer, hitte er die Ver-
zogerung geahnt — gern auch ein anderes Muster gewihlt hatte.





